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EMV-Prüfungen, bis 26 GHz 

Kalibrierdienst, (auch DAkkS/DKD)

Längenmesstechnik  

Erstmusterprüfungen

Lohnmessungen

Prüfvorrichtungs- und Lehrenbau

Konstruktionsleistungen

Flachschleiferei

Laserbeschriftung

Wir haben unser breites Spektrum an Mess-
technik und damit verbunden Dienstleistungen 
stets für Sie auf dem aktuellen Stand. 

... denn Präzision entscheidet

GPS-Position für Navigationssysteme der
Stockmann Prüf- und Qualitätszentrum GmbH:
Länge: 11° 09‘ 45‘‘ Ost / Breite:  51° 12‘ 03‘‘ Nord

Mitten in 

• Europa
• Deutschland
• Thüringen
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Dreikoordinatenmesstechnik
Dreikoordinatenmesstechnik
Dreikoordinatenmesstechnik
Dreikoordinatenmesstechnik
Optische/Taktile Multisensormesstechnik
Zweikoordinatenmesstechnik
Höhenmessgeräte
Konturmesstechnik
Oberflächenmesstechnik
Rundheitsprüfgerät/Formtester
Längenmessmaschine
Abbe-Längenmesser
Laser-Scan-Micrometer
u.a.

x = 900, y = 1600, z = 800 mm
x = 850, y = 1200, z = 600 mm
x = 700, y = 1000, z = 600 mm
x = 500, y =   500, z = 400 mm
x = 400, y =   400, z = 200 mm
x = 250, y =   125 mm
z = 500 mm
Messstrecke 120 mm
Ra, Rz, Rmax

Tisch = 250 mm
bis 3000 mm
bis 200 mm
0,1 bis 25 mm

Zeiss Oberkochen
Zeiss Oberkochen
Zeiss Oberkochen
Zeiss Oberkochen
Zeiss Oberkochen
Zeiss Jena
Mahr
Hommel
Hommel
Hommel
Zeiss Jena
Zeiss Jena
Mitutoyo

Unsere Messlabore sind unter anderen 
ausgestattet mit:

Programmierung

Wir erarbeiten für ihre  
Zeiss-
Koordinatenmessgeräte 
Messprogramme und 
unterstützen Sie bei ihrer 
Produktüberwachung / 
Einrichtung.

Messprogrammerstellung 
für:
CALYPSO
HOLOS NT
UMESS UNIX

Protokollerstellung / 
Statistik

Protokolle werden nach 
VDA-Standard oder jeder 
anderen Kundenspezifika 
erstellt. 
Statistische Auswertungen, 
Fähigkeitsuntersuchungen, 
Stichproben- und
Prozessanalysen liegen mit 
im Leistungsspektrum.

Für die Vermessung von Serien-
und Musterteilen bieten wir taktile 
sowie optische Vermessungen an. 

Form- und Oberflächenmessungen 
sind wie Rauheits- und 
Konturmessungen möglich. 

Die Vermessungen können gegen 
Zeichnung oder Datensatz erfolgen.

Das Stempeln der Zeichnungen 
erfolgt auf elektronischem Weg und 
kann somit schneller zur weiteren 
Arbeit benutzt und verteilt werden. 

Lohnmessung

Das Ausmessen von Werkzeugen, Vorrichtungen, Formen, 
Modellen, Einzelteilen oder ähnlichem können wir für Sie im 
Bereich bis 1.600 mm bei Prüflingsmassen bis 800 kg mit 
höchster Genauigkeit vornehmen. 

Konturmessung / 
Rauheit

Unser neues Konturenmess-
gerät zeichnet sich durch 
eine hohe Genauigkeit und 
ein großes Messvolumen 
aus. Die einfache 
Messstrecke ist 120 mm.

Ein weiteres Oberflächen-
messgerät ergänzt das 
Sortiment. 

Optische Vermessung

Neben einfachen 
Messaufgaben können nun 
auch CNC- Programme zur 
optischen Vermessung 
abgefahren werden.
Ein Kamerabild kann auf 
den Datensatz gelegt und 
zur Auswertung hinzu-
gezogen und mit verglichen 
werden.


